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1.0 EINFUHRUNG

1.1 Allgemeine Produktbeschreibung

Die Stellzylinder der GTX-Serie verfugen Uber einen robusten
Rollengewindetrieb, der in den Rotor eines blrstenlosen
Servomotors integriert ist. Diese einzigartige Konstruktion
kombiniert die hohe Drehzahl und hohe Belastbarkeit des
Rollengewindetriebs mit der hohen Kraftdichte des birstenlosen
Servomotors.

Ruckmeldeeinrichtungen
und

Es konnen alle marktgangigen
eingesetzt werden: Resolver,
Absolutdrehgeber, kompatibel zu allen am Markt erhaltlichen

Controller- und Motortypen.

Inkremental-

1.2 Produktmerkmale

Burstenloser Servomotqr mit T-LAM-Wicklung

Hochdruckdichtung, Hochdrucklagerbuclige
und Abstreifer in einer leight Q
austauschbaren

Frontplatte integriert

Induktionsgehartete verchromte
Kolbenstange fir maximalen Verschleiwiderstand

Abbildung 1 Bestandteile des GTX-Stellzylinders
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Die elektrischen Stellzylinder der GTX-Serie sind ein vollgultiger
Ersatz fur wartungsintensive und komplizierte hydraulische
Systeme. Die Servosteuerung  ermdglicht
aullerdem eine einfachere Inbetriebnahme und préazisere
Steuerung als Hydrauliksysteme. Diese Flexibilitat ermdglicht
den Einsatz GTX-Serie in Ein- und
Mehrachsanwendungen. Im Einsatz bei der Verpackung von
Getranken  Uber  automatisierte
Bewegungsablaufe mehreren  Achsen bis
Flugzeugkomponenten bieten die Stellzylinder der GTX-Serie
hervorragende Leistung und Langlebigkeit.Die Stellzylinder der
GTX-Serie haben den Schutzgrad IP66S.

elektronische

der modernen

Nahrungsmitteln ~ und

mit hin  zu

Verdrehbarer M23-Stecker mit Stiften,
die den Anschlu® der Standard-
£ _Gaberkabel ermdglichen

. and alianr
Rickmeldeeinheit

Invertierter
Rollengewindetrieb
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1.3 Sicherheitsaspekte

Sicherheit ist bei der Installation und dem Betrieb des GTX-
Stellzylinders groRter  Bedeutung. In  dieser
Betriebsanleitung mussen die mit dem ,ACHTUNG!“-Symbol

gekennzeichneten Inhalte von Installateuren und Bedienern

von

sorgfaltig gelesen werden, um Sach- und Personenschaden zu
vermeiden.

Gefahr! Weist auf eine extrem gefahrliche Situation hin,

die zu schweren oder tédlichen Verletzungen flhren wird, wenn
die VorsichtsmaRnahmen nicht befolgt werden. In diesen
Situationen ist duRerste Vorsicht vonnoten.

4 | Einbau- und Wartungsanweisungen fur Stellzylinder der GTX-Serie

Warnung! Weist auf eine potentielle Gefahrensituation hin. Es
kann zu schweren oder todlichen Verletzungen flihren, wenn
die VorsichtsmaRnahmen nicht befolgt werden. In diesen
Situationen ist besondere Vorsicht vonnoten.

Vorsicht! Weist auf eine potentielle Gefahrensituation hin, die
zu Sachschaden oder leichten bis mittelschweren Verletzungen
fihren kann.

Wichtig! Identifiziert Aussagen, die wichtige Informationen
enthalten, um einen sicheren und problemlosen Einbau und
Betrieb zu gewahrleisten.

Curtiss-| Rev G | PN75557 | 5/14/2021



2.0 SYSTEMKONFIGURATION

2.1 Stellzylinder der Serie GTX

Die Stellzylinder der GTX-Serie sind langlebig, robust und auch
in rauher und schmutziger Umgebung gut einsetzbar. Bei vielen
Geraten, die eine rotierende in eine translative Bewegung
umwandeln, sind empfindliche Mechanismen der Umwelt
ausgesetzt und missen standig kontrolliert, gereinigt und
nachgefettet werden. Die GTX-Serie ist hingegen so konstruiert,
daR alle Bestandteile in einem geschlossenen Gehéause
untergebracht sind. Lagerbuchse und Dichtung an der glatten
Kolbenstange verhindert das Eindringen schleifender Partikel
oder anderer Verunreinigungen ins Innere des Stellzylinders. Aus
diesem Grund kann die Lebensdauer des Stellzylinders die eines
15fache

Uberschreiten, selbst bei dauerhaft hohen Anforderungen an

Stellzylinders mit Kugelumlaufspindel um das

Geschwindigkeit und Kraft.

2.2 Optionen

2.2.1 Controller

Die Stellzylinder der SERIE GTX funktionieren auf die gleiche
Weise wie ein blrstenloser Servomotor. Ein Controller wird
und

verwendet, um den Motor mit bestimmter Drehzahl

bestimmtem Drehmoment rotieren zu lassen. Diese

Drehbewegung wird durch den internen Rollengewindetrieb des
GTX-Stellzylinders
umgesetzt.

in eine lineare (translative) Bewegung

2.2.2 Feedback-Gerate

Die Auswahl der Rickmeldeeinheiten hangt vom verwendeten
Controller ab. Jeder Controller hat spezielle Anforderungen an die
Motorriickmeldung. Die Stellzylinder der Standard-GTX-Serie
verwenden entweder einen 2-poligen Resolver oder einen
Inkremental-Drehgeber als primare Rickmeldeeinheit.

2.2.3 Resolver

Ein Resolver ist ein nicht-elektronisches Gerat, das ahnlich
funktioniert wie ein kleiner Transformator. Wenn er gedreht wird,
erzeugt der Resolver zwei verschiedenphasige Sinuswellen.
Durch Dekodieren dieser beiden Sinuswellen kann der Controller
die Drehrichtung, die Anzahl der Umdrehungen und die Drehzahl
Uberwachen. Jede Sinuswelle stellt normalerweise eine
Umdrehung des Motors dar. Der Controller verwendet diese
Signale, um zu bestimmen, auf welcher Position innerhalb einer
Umdrehung sich der Motor im Moment befindet, und versorgt den
Motor entsprechend der erhaltenen Werte mit Elektrizitat in der
bendtigten Spannung und Stromstérke. Dieser Prozess wird als
Damit der Controller den Motor

"Kommutation" bezeichnet.

ordnungsgemall kommutieren kann, muss er Uber einen
Bezugspunkt (oder "Null") verfiigen, von dem aus die Rotation

des Motors gemessen werden kann.
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Wichtig! Der Nullpunkt ist entscheidend und wird durch die
ordnungsgemalle Anpassung des Verstarkers an die Phasen des
Motors wahrend des Zusammenbaus des Stellzylinders
festgelegt. Hinweis: Nicht alle Verstarker auf Resolver-Basis
kénnen denselben Resolver, dieselbe Resolver-Justierung oder
dieselbe Drehrichtung des Resolvers verwenden.

2.2.4 Drehgeber

Ein inkrementeller Drehgeber ist ein rotierendes elektronisches
Kette
aufeinanderfolgender elektrischer Impulse Ubertragt, um die

Bauteil, welches wahrend der Rotation eine

Position zu bestimmen. Ein Inkremental-Drehgeber misst die
Drehzahl und Drehrichtung einer rotierenden Welle. Die meisten
blrstenlosen Motoren oder Servosysteme verwenden einen

Inkremental-Drehgeber. Hinweis: Nicht alle Controller auf
Drehgeber-Basis kénnen denselben Drehgeber, dieselbe
Drehgeber-Justierung oder dieselbe Drehrichtung des

Drehgebers verwenden.

2.2.5 Interne Haltebremse

Bei vielen Anwendungen muss eine Haltebremse verwendet
werden. Die interne Haltebremse des GTX wird durch einen
Permanentmagneten aktiviert. Aufgrund der mechanischen

Vorteile des Rollengewindetriebs kann die Haltebremse
verhindern, dass die Kolbenstange selbsttatig aus- oder einfahrt,
wenn der Stellzylinder abgeschaltet wird. Die Haltekraft der
Bremse reicht aus, um die volle Nenndauerkraft des Stellzylinders

abzubremsen.

2.2.6 Verdrehsicherungs-Baugruppe
Das Design der GTX-Stellzylinder erleichtert dessen Einbau
insofern, als dall dem Benutzer beim Einbau oder zur
Systempriifung ermdglicht wird, die Kolbenstange zu drehen,
herauszuziehen oder hineinzuschieben, um sie sicher befestigen
und ausrichten zu kdnnen. Bei den meisten Anwendungen ist die
Stiitz-

FUhrungsvorrichtungen befestigt, was deren Drehung wahrend

Kolbenstange in Lagern oder anderen oder
des Betriebs verhindert. Um eine ordnungsgemale lineare
Bewegung bei Anwendungen zu gewahrleisten, bei denen sich
die Kolbenstange frei drehen kann, ist eine Verdrehsicherungs-
dass sich die

Baugruppe erforderlich, um zu verhindern,

Kolbenstange dreht.

2.2.7 Genutete Kolbenstange

Die genutete Kolbenstange ist eine interne Verdrehsicherung, die
aber deren lineare Bewegung nicht behindert. Sie kann nicht an
Stellen verwendet werden, wo die Gefahr besteht, dall Schmutz
in den Stellzylinder eindringen kann (Staub, Abrieb,

Einbau- und Wartungsanweisungen fir Stellzylinder der GTX-Serie 5



Flusen, etc.). Diese Option erflllt NICHT die IP66S-Einstufung,
da es keine Dichtungskomponente gibt, die die genutete
Kolbenstange beim Aus- und Einfahren komplett abdichten kann.
Wenn der Stellzylinder senkrecht, nach unten wirkend, installiert
wird, besteht die Moglichkeit, dass Schmierfett austritt und der
Stellzylinder anschliefend wegen mangelnder Schmierung
Uberhitzt.

2.2.8 Externe Begrenzungsschalter

In einem GTX-Stellzylinder, der mit der Option ,externe
Verdrehsicherung und Begrenzungsschalter” ausgeristet ist,
kénnen mehrere Begrenzungsschalter zur Verwendung als
Hubbegrenzungs-Endschalter oder Home-Position-Sensoren
aullerhalb des Aluminiumgehauses installiert werden.

6 | Einbau- und Wartungsanweisungen fur Stellzylinder der GTX-Serie Curtiss-| Rev G | PN75557 | 5/14/2021



3. MECHANISCHER EINBAU
3.1 Befestigungskonfigurationen

D
o

Wm\\\\\\\\\

-

GTX060: 5 mm Sechskant, Drehmoment 4,6 Nm
GTX080: 6 mm Sechskant, Drehmoment 12,2 Nm
GTX100: 8 mm Sechskant, Drehmoment 23 Nm

Abbildung 2
Befestigungskonfigurationen

Befestigungsmaoglichkeiten des EXLAR GTX:
* Hinteres Gabelauge
* Frontplatte
» Vorderseitenabdeckung (quadratisch)
» Seitliche Montage

Abbildung 4 Befestigung der Frontplatte
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Abbildung 3 Hinteres Gabelauge
(HINWEIS: Bemaldte Zeichnungen finden Sie im GTX-
Produktkatalog oder auf der Exlar-Website)

GTX060: 5 mm Sechskant, 18 mm lang
GTX080: 6 mm Sechskant, 25 mm lang
GTX100: 8 mm Sechskant, 30 mm lang

GTX060: 5 mm Sechskant, 30 mm lang
GTX080: 6 mm Sechskant, 40 mm lang
GTX100: 8 mm Sechskant, 50 mm lang

GTX060: Drehmoment 4,6 Nm
GTX080: Drehmoment 12,2 Nm
GTX100: Drehmoment 23 Nm

Einbau- und Wartungsanweisungen fir Stellzylinder der GTX-Serie 7



Beim Einbau zu beachten

3.2
3. 2.1 Ausrichtung des Stellzylinders

Wichtig! Die Ausrichtung des Stellzylinders in Bezug zur von ihm bewegten Last ist von entscheidender Bedeutung.
Werden hierbei Fehler gemacht, verringert dies seine Leistung und Lebensdauer.

Vorsicht! Jegliche Seitenkrafte auf die Kolbenstange muissen unbedingt vermieden werden, da dies die Lebensdauer des Stellzylinders
drastisch reduziert. Seitenkrafte koénnen durch fehlerhaft ausgerichtete Schubbewegungen (Kolbenstange ,fluchtet® nicht mit
angeschlossenen Komponenten), Fihrungen oder an der Kolbenstange hangende Lasten (bei schragem oder waagerechtem Einbau)
entstehen.

Anmerkungen zur seitlichen Befestigung

GTX-Stellzylinder haben Gewindebohrungen in Vorder- und Riickseite. EXLAR empfiehlt die Verwendung geharteter
Befestigungsschrauben zur Befestigung des GTX, wobei die Einschraubtiefe das Doppelte des Durchmessers der Gewindebohrung sein
sollte.

Wichtig ! Ziehen Sie die 4 Sechskantschrauben mit max. 12,24 Nm an. Wenn die Schrauben nicht ordnungsgemaR angezogen werden,
kann dies den normalen Betrieb beeintréachtigen, den Stellzylinder beschadigen und/oder
dessen vorzeitiges Versagen verursachen.

3.2.2 Ausrichtung der Riickmeldeeinheit

In jeden GTX-Stellzylinder wird der vom Kunden gewtlinschte Drehgeber oder Resolver bzw.
ein Aquivalent eingebaut, justiert und getestet, um eine korrekte Funktionsweise zu
gewabhrleisten.

Sollte sich herausstellen, da dieser falsch justiert ist oder daf sich dessen Status geandert
hat, setzten Sie sich mit EXLAR in Kontakt, um ihn zu Uberprifen und um ggf.
Fehlfunktionen zu korrigieren.

GTX060: 5 mm Sechskant, 18 mm lang
GTX080: 6 mm Sechskant, 25 mm lang
GTX100: 8 mm Sechskant, 30 mm lang

s¥

@

GTX060: 5 mm Sechskant, 30 mm lang
GTX080: 6 mm Sechskant, 40 mm lang
GTX100: 8 mm Sechskant, 50 mm lang

GTX060: Drehmoment 4,6 Nm
GTX080: Drehmoment 12,2 Nm
GTX100: Drehmoment 23 Nm

Abbildung 5 Befestigung der Vorderseitenabdeckung

8 | Einbau- und Wartungsanweisungen fur Stellzylinder der GTX-Serie Curtiss-| Rev G | PN75557 | 5/14/2021



3.2.3 Verdrehsicherungs-Baugruppe

Um ein Verdrehen der Kolbenstange beim Ausfahren zu verhindern, bietet Exlar die in Abbildung 6
dargestellte Verdrehsicherungs-Baugruppe an.

W™

v
<
()

GTX060: 4 mm Sechskant, Drehmoment 4,6 Nm

GTX080: 5 mm Sechskant, Drehmoment 9,5 Nm

GTX100: 8 mm Sechskant, Drehmoment 21,7 Nm

(((((((((((((@
@
B\

GTX060: Drehmoment 4,6 Nm, 5 mm Sechskant
GTX080: Drehmoment 4,6 Nm,5 mm Sechskant
GTX100: Drehmoment 12,2 Nm, 6 mm Sechskant

GTX060: 2.5 mm Sechskant, Drehmoment 0,6 Nm
GTX080: 2.5 mm Sechskant, Drehmoment 0,6 Nm
GTX100: 5 mm Sechskant, Drehmoment 9,5 Nm

Abbildung 6 Verdrehsicherungs-Baugruppe (in Standardposition abgebildet)

www.exlar.com | 952.500.6200 Einbau- und Wartungsanweisungen fir Stellzylinder der GTX-Serie 9



3.2.4 Externe Begrenzungsschalter
Mit dieser Option kénnen mehrere externe Schalter (separat

erhaltlich) extern am Stellzylinder befestigt werden. Diese
verstellbaren Schalter geben eine Positionsmeldung an den
Controller. Diese induktiven Naherungsschalter sind in einer

Abbildung 7 Befestigung des Begrenzungsschalters

ﬁ

GTX60: 4 mm Sechskant, Drehmoment 4,6 Nm
GTX80: 5 mm Sechskant, Drehmoment 9,5 Nm

Unterlegscheibe

Halterung an der AuRenseite des Gehauses des Stellzylinders
installiert. Sie reagieren auf die Positionsanderung eines sich
synchron zur Kolbenstange bewegenden Magneten innerhalb

der FUhrung der Verdrehsicherung.

GTX60: 5 mm Sechskant, Drehmoment 4,6 Nm
GTX80: 5 mm Sechskant, Drehmoment 4,6 Nm

Washer

GTX60: 5 mm Sechskant
GTX80: 5 mm Sechskant
GTX100: 5 mm Sechskant

Drehmoment 4,6 Nm

Magnet

GTX60: 2,5 mm Sechskant /
GTX80: 2,5mm Sechskant » g
GTX100: 5 mm Sechskant

GTX60: Drehmoment 0,6 Nm
GTX80: Drehmoment 0,6 Nm
GTX100: Drehmoment 9,5 Nm

10 | Einbau- und Wartungsanweisungen fur Stellzylinder der GTX-Serie
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4.0ELEKTRISCHER EINBAU

3.3. Schmierung

GTX-Stellzylinder werden ab Werk vollstandig
geschmiert geliefert und konnen sofort eingesetzt
werden. Exlar verwendet Mobil SHC 220, ein
Hochleistungsschmierfett fur beste
Schmiereigenschaften bei hohem Druck. Die
einzigartigen  physikalischen  Eigenschaften
dieses synthetischnen Ols bieten einen
ausgezeichneten Schutz gegen Verschleil3,
Korrosion und Leistungsverlust bei hohen oder
niedrigen Temperaturen. Mobil SHC ermdglicht
sowohl Start als auch laufenden Betrieb mit
niedrigen Drehmomenten. Der
Temperaturbereich von Mobil SHC220 liegt
zwischen -40 °C und +177 °C.

www.exlar.com | 952.500.6200

4.1 Sicherheitsaspekte

Gefahr! Bitte schlieBen Sie niemals einen GTX-Stellzylinder
bei eingeschalteter Stromzufuhr an das Netz an oder trennen
ihn vom Stromnetz. Dies kann zur Beschéddigung des
Geriétes, zu Verletzungen oder zum Tod des Bedieners
fiihren.

Viele Controller fiihren auch noch lange Zeit, nachdem sie
vom Netz abgeschaltet wurden, Strom. Vergewissern Sie
sich, daB alle Controller stromlos sind, bevor Sie fortfahren.

Warnung: Bitte versuchen Sie nicht, das Netzkabel an den
Kommunikationsstecker anzuschlielen, da dieser dadurch
beschadigt werden kann. Uberprifen Sie, daR die
Steckerkontakte Uibereinstimmen, bevor Sie das Kabel an den
Stellzylinder anschlief3en.

Vorsicht! Die GTX-Stellzylinder kdnnen unter verschiedensten
Einsatzbedingungen verwendet werden. Generelle
Sicherheitsvorkehrungen fiir das Abschalten und Sperren
elektrischer Gerate missen bei der Installation des GTX
beachtet werden.

Vorsicht! Die Stromstarke darf nicht die It. Katalog zulassige
Stromstéarke im Dauerbetrieb (,continuous current rating"“)
Ubersteigen, andernfalls hat dies Beschadigungen des Stators
zur Folge.

Auch die Spitzenstromeinstellung muss unterhalb der
Spitzenstrom-Nennleistung des GTX-Stellzylinders liegen, da
sonst auch dies zu Schaden am Stator fihren kann.

4.2 KABELVERLEGUNG
Damit die Stecker nicht verschmutzt werden, verlegen Sie die

Kabel bitte so, dal sie genau vor dem Stecker eine Schlaufe
bilden (s. Abb. 8). Wenn sich die Stecker unter dem Stellzylinder
befinden, ist diese Schlaufe nicht nétig.

Wichtig! Beachten Sie den vom Kabelhersteller empfohlenen
Kabelbiegeradius.

Abbildung 8 Kabelverlegung

Einbau- und Wartungsanweisungen fir Stellzylinder der GTX-Serie 11



4.3 Riickmeldeeinheit. Anschliisse und
Steckerbelegung

Die Stellzylinder der GTX-Serie sind so konstruiert, dal sie
problemlos an alle marktgangigen Controller angeschlossen
werden kdnnen. Es kdnnen die vom Controllerhersteller gelieferten
Kabel verwendet werden. Die Anschllisse werden an die jeweiligen
Controllertypen angepalit. Im EXLAR-Katalog oder auf der Exlar-
Internetseite finden Sie eine Aufstellung aller anschlielbaren
Controller.

4.4 AnschluB zuséatzlichen Zubehoérs
4.4.1 Riickmeldeeinheiten - Drehgeber
Die ordnungsgemafe Verdrahtung des Drehgebers ist entscheidend

fur dessen fehlerfreie Kommunikation mit dem Controller.
Entsprechend der Bestellung des Kunden installiert, justiert und
verkabelt Exlar den Drehgeber, damit seine technischen Daten
denen des jeweiligen Motorherstellers entsprechen.

Wichtig! Eigenméchtige Anderungen oder unsachgeméaie
Ausfiihrung der Verkabelung des Drehgebers kénnen die
Funktionswese des GTX beeintrachtigen oder diesen ganz
lahmlegen.

4.4.3 Externe Begrenzungsschalter

Je nach der angegebenen Schalterkonfiguration werden die
Schalter mit 10 bis 30 V DC-Strom versorgt. Schalterstellung ist
PNP oder NPN,
Lnhormalerweise geschlossen — N.C.“. Abbildung 9 gibt einen
Uberblick tiber die bei Exlar erhaltlichen Schalter.

.,normalerweise geodffnet — N.O.” bzw.

Typische birstenlose Motor-Drehgeber nutzen 2
Datenleitungen, bezeichnet mit ,A“ und ,B* zur Ubermittlung von
Fahrtrichtung, Geschwindigkeit und Position. Die Leitung mit der
Beschriftung "I" oder "Z" hat einen Impuls pro Umdrehung und
wird als "Index" bezeichnet. Die Leitungen, die als "Hall-Signale"
oder "Kommutationssignale" bezeichnet werden, sind
normalerweise mit "S1“, ,S2“ ,S3", "Hall 1, 2 & 3" oder "Hall A,
B & C" gekennzeichnet, je nach den Vorgaben

des Herstellers. Diese Signale liefert der Controller mit der
Kommutationsinformation, die die korrekte Rotation des Motors
ermoglicht.

Vorsicht! In manchen Fallen kénnen falsche Einstellungen der
Stromstarke am Controller oder die falsche Verdrahtung des
Drehgebers zur Beschadigung des Motors flihren.

4.4.2 Interne Haltebremse
Die Bremse wird durch die kontinuierliche Stromversorgung einer

magnetischen/mechanischen Kupplung mit 24 V DC offen
gehalten. Wird die Stromversorgung unterbrochen, greift die
Bremse: der Rollengewindetrieb kann sich nicht mehr drehen.

12 | Einbau- und Wartungsanweisungen fur Stellzylinder der GTX-Serie

Switch | Exlar
Type Part No. | Turck Part No. | 3-Wire, 10-30 Vdc

Normaler | 43404 BIM-UNT-RPEX i .
weise
geschlos = EBU -
sen, L ;
PNP-
Ausaana vy
Normaler | 43403 BIM-UNT-AP8X i
weise = —
offen, = -
PNP- BK ;
Ausgang

png
Normaler [ §7G35 BIM-UNT-RN6X B .
weise T
geschlos —_ i -
sen, K ;
NPN-
Ausgang e
Normaler | 67634 BIM-UNT-ANBX i .
weise =
offen, = -
NPN- 2K ;
Ausgang

Abbildung 9 Teilenummern der Begrenzungsschalter
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5.0 Start

5. INBETRIEBNAHME
5.1. Bei der Inbetriebnahme zu beachten
5.1.1 Sicherheitsaspekte

Warnung! Bitte schlieRen Sie niemals einen GTX-Stellzylinder
bei eingeschalteter Stromzufuhr an das Netz an oder trennen
ihn vom Stromnetz. Viele Controller flilhren auch noch lange Zeit,
nachdem sie vom Netz abgeschaltet wurden, Strom.
Vergewissern Sie sich, daf} alle Controller stromlos sind, bevor
Sie fortfahren.

Vorsicht! Die maximale Eingangsspannung der GTX-Stellzy-
linder (460 V AC) darf nicht Gberschritten werden.

5.1.2 Controllersoftware

Viele Controller beinhalten Software, die es dem Benutzer
ermoglichen, die bendtigten technischen Parameter einzugeben
oder komplette Dateien herunterzuladen, die festlegen, welches
Feedback der Motor an den Controller geben muf3. Die
bendtigten Parameter finden Sie im EXLAR-Katalog oder auf der
Exlar-Webseite.

bei
Controllern erfordert moglicherweise Unterstiitzung durch den

Hinweis: Die Eingabe der Motorparameter einigen

Controllerhersteller.

5.1.3 Verhaltnis von translativer zu rotierender

Bewegung
Das Verhaltnis zwischen der Rotation des Motors und der

linearen Bewegung des Stellzylinders basiert auf folgenden
Parametern:

5.2 Vorgehenswese bei der Inbetriebnahme
Wichtig! Exlar empfiehlt, neue Systeme vor der Inbetriebnahme
zu testen (s. Beispiel zur Inbetriebnahme unten).

LD =REVxR
LS = U/min/60 x R
LF=Tx (27 xE/R)

E = Effizienz

LD = Hub

LS = Lineare Geschwindigkeit

LF = Lineare Kraft

R = Gewindesteigung

REV = Umdrehungen

U/min = Umdrehungen pro Minute
T = Motordrehmoment

Hinweis: Damit die 0.g. Verhaltnisgleichungen gelten, mul} die
Kolbenstange verdrehgesichert sein.

5.1.4 Verkabelung des Controllers

Jeder Controllerhersteller hat eigene Steckerbelegungen,
Parameter und Funktionsprinzipien, von denen die Funktion des
Stellzylinders abhéngt. Mehr Information zur Auswahl des
passenden GTX-Stellzylinders und dem dazu passenden
Controller finden Sie im Kapitel ,Sizing and selection“ des GTX-
Katalogs.
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1. SchlieRen Sie das herstellerseitig mitgelieferte
Controllerkabel am Stellzylinder an.

VORSICHT: Vor dem Anschluf} der Kabel tiberpriifen
Sie die Ubereinstimmung der Steckerbelegungen.

2. Geben Sie Strom auf den Controller.

Vorsicht! Der controllerseitige Motorstrom muss
unterhalb der Nenndauerstromaufnahme des GTX
liegen, oder der Motorstator wird beschadigt. Der
controllerseitige Spitzenstrom mull aus demselben
Grund ebenfalls unter der Spitzenstromaufnahme des
GTX liegen.

3. Geben
Motorparameter des GTX ein.

Sie in der Controllersoftware die
Anmerkungen:

» Bei einigen Antrieben miissen Motordateien
eingegeben werden. Weitere Anweisungen bzgl. der
nétigen Einstellungen am Controller erhalten Sie
vom Controllerhersteller.

» Motorparameter und Motordateien finden Sie auf der
EXLAR-Website

» Der Wert flir Spitzenstrom betragt weniger als das
Doppelte des Wertes fiir Nenndauerstrom laut
Etikett am Stellzylinder.

4. Starten Sie den Controller.

Ubertragen Sie die Motorparameter in den

Controller.

6. Starten Sie "Auto-tune" oder "Auto-commutate”,
um die korrekte Anbindung zu Uberprufen.

7. Falls erforderlich, libertragen Sie die
Motorparameter nochmals in den Verstarker.

8. Indizieren Sie den Stellzylinder bei 10% der max.
Geschwindigkeit im Jog-Modus.

9. Uberpriifen Sie, ob die gefahrene lineare Distanz
mit dem aus Motorumdrehungen und
Gewindesteigung errechneten Wert
Ubereinstimmt.

10. Uberpriifen Sie die Werte fiir Maximalhub des
Stellzylinders und bestimmen Sie entsprechend die
maximalen Werte fur die Motorumdrehungen beim
Aus- und Einfahren, um sicherzustellen, dafl3 diese
Werte, d.h. die Hubbegrenzungen nicht erreicht
werden.
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5.0 Start

Vorsicht! Uberschreiten Sie nicht den Maximalhub des
Stellzylinders. Wird die Kolbenstange auf Anschlag gefahren,
kann der Stellzylinder beschadigt werden.

11. Sie die

Bewegungszyklen und die jeweiligen Geschwindigkeiten

Erstellen ein Bewegungsprofil,  worin

beim Aus- und Einfahren festgehalten sind.

12. Setzen Sie den Beschleunigungswert auf das Zehnfache der

Nenndrehzahl.

13. Wenn der Stellzylinder das eingegebene Bewegungsprofil
ohne Stérungsmeldungen am Controller oder sonstiges
anormales Verhalten abfahrt, setzen Sie den Stellzylinder

unter Last und konfigurieren Sie das gesamte System.

Hinweis:
» Die GTX-Stellzylinder kdnnen kurzzeitig mit dem Doppelten
des Nenndauerstroms (= Spitzenstrom) bestromt werden.
» Wird der Stellzylinder mit Spitzenstrom betrieben, gelten die
Beschrankungen der folgenden Tabelle (Abb. 10).

Duty Cycle
120 —
I I |
-
2 100  100.00 |
< \
o
o & \
C AY
>
g 60 \
[0}
m
o 40 T 1\
D [ 34.00 |
© T \
X e \ T
s 2 L2200 P 1] 1000
= ~,{ 400
0 L1 1 1 ¥

15 2.0 25 3.0

Nenndauerstrom (Motor)

Abb. 10 Arbeitszyklus fur Spitzenstrombetrieb
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6. WARTUNG

6.1 Schmierung
Bei den mit Schmierfett geschmierten GTX-Stellzylindern
muissen Schmierfett und Lager regelmaRig dberprift und
erneuert werden, um die Lebensdauer des Stellzylinders zu
maximieren. Bei der Wartung werden folgende Punkte Uberprift:

» Verunreinigung des Schmierfetts mit Fremdkdrpern

» Undichte Dichtungen

» "Verbrannter" Geruch des Schmierfetts

» Fett ist kdrnig

» Fett ist eingetrocknet
Obwohl es vom jeweiligen Einsatz des Stellzylinders abhangig
ist, nach welcher Anzahl von Betriebsstunden er gewartet werden

mufl, geben die folgenden Faktoren Anhaltspunkte zur

Bestimmung der Schmierintervalle:

Temperatur - Temperatur ist der wichtigste Faktor fir die
Lebensdauer des Schmierfetts. Das von Exlar verwendete
Synthetikschmierfett Mobil SHC 220 ermdglicht einen idealen
Betrieb bei Auflentemperaturen von 32 °C bis 55 °C (90 °F bis
130 °F). In diesem Temperaturbereich hat das Schmierfett eine
lange Lebensdauer. Bei Temperaturen (ber diesem Bereich
verringert sich die Lebensdauer des Schmierfetts. Bei jedem
Temperaturanstieg von 15 °C (60 °F) wird die Lebensdauer des
Schmierfetts um ca. 50% reduziert.

Drehzahl — Bei der Rotation erzeugt der Motor des Stellzylinders
Warme, das Schmierfett wird erhitzt und verflissigt sich. Das
kann dazu fihren, da® das Schmierfett vom Rollengewindetrieb
weggeschleudert wird.

Last — die anhangende Last bestimmt die Belastung des
Rollengewindetriebs und den Druck auf das Fett. Dies beeinfluf3t
die Lebensdauer des Fetts und das Schmierintervall. Die Last
beeinfluft direkt die vom Stellzylinder aufgewendete Kraft. Dazu
kommt die Warme durch die Reibung des Rollengewindetriebs.
Durch die Hitze kdnnen sich die Bestandteile des Fetts trennen
und die Lebensdauer des Fetts verkirzt sich.

Ausrichtung — Durch die Schwerkraft kann sich das Schmierfett
verlagern, besonders bei vertikalen Anwendungen unter erhéhten
Temperaturen. Abbildung 11 gibt eine allgemeine Richtlinie flr
empfohlene Schmierintervalle.

Empfohlenes Schmierintervall (Betriebsstunden)
Drehzahl Gehdusetemp. |Gehdusetemp. |Gehausetemp.
(U/min) 65° C 80°C 95° C
250 10.000 5.000 2.500
500 8.500 4.250 2.125
1000 6.000 3.000 1.500
1500+ 3.500 1.750 875

Abbildung 11 Empfohlene Schmierintervalle
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6.2 Erneuerung des Schmierfetts (siehe Abb. 12)

1. Die vier Schrauben entfernen, mit der die Frontplatte und
andere Anbauteile an der Vorderseite des Stellzylinders
befestigt sind.

2. Die Kolbenstange aus dem Stellzylinder durch Drehen
gegen den Uhrzeiger herausziehen. Zum Entfernen der
Schraube kann es erforderlich sein, die Kolbenstange
festzuhalten, damit sie sich nicht dreht. Das Drehen der
Welle hilft, die Frontplatte vom Gehause zu I6sen.

3. Mit einer Birste ca. 10 cm?® Schmierfett pro 100 mm
Hublange in die Kolbenstangen-Baugruppe einschmieren.
Prifen Sie, daR alle Gewindelocher des

Rollengewindetriebs mit Schmierfett bedeckt sind. Um das

zu erreichen, kénnen Sie den Rollengewindetrieb einige

Male in beide Richtungen drehen, damit sich das Schmierfett

verteilt. Wichtig! Zuviel Schmierfett verbessert die

Schmierung nicht und erfordert ein hoheres Drehmoment,

wenn der Motor wieder in Betrieb genommen wird.

4. Steht der Stellzylinder senkrecht und die geéffnete Stirnseite
zeigt nach oben, fihren Sie die Kolbenstange auch wieder
senkrecht in diesen ein — sie mufd mit dem Zylinder fluchten.

5. Die Kolbenstange langsam im Uhrzeigersinn mit Y- bzw. Y2
- Drehungen wieder in den Stellzylinder eindrehen, nachdem
Sie sie in Kontakt mit dem Innengewinde des Stellzylinders
(ITC) gebracht haben. Das Gewinde an der Kolbenstange
mull mit dem Innengewinde des Stellzylinders fluchten,
damit sie wieder eingeschraubt werden kann. Wenden Sie
beim Hineindrehen der Kolbenstange keine Gewalt an.

Wenn sich die Kolbenstange nicht widerstandslos
hineindrehen 1aRt, ziehen Sie sie heraus und setzen Sie neu
an. Wenn die Kolbenstange richtig in das Innengewinde
eingedreht ist, dreht sie sich ungehindert nach unten in den
Stellzylinder hinein. Hinweis: Wenn die Kolbenstange den
Teil des Zylinders erreicht, der die Motormagnete enthalt,
wird sie sich wegen der Magnetfelder schwerer drehen
lassen. DAS IST NORMAL. Drehen Sie die Kolbenstange
weiter in den Zylinder hinein, bis sie dessen Rickseite
berthrt (dann I1aR3t sie sich schwerer drehen und Motor und
Lager werden beginnen, sich zusammen mit ihr zu drehen).

6. Geben Sie eine kleine Menge Dichtungsschmiermittel auf die
Innenfldche der Dichtungs-/Lagerbuchsen-Baugruppe.

7. Schieben Sie die Frontplatte wieder vorsichtig Uber die
Kolbenstange und setzen Sie sie auf das Gehause des
Stellzylinders auf. Dann befestigen Sie sie wieder mit den
vier Schrauben am Gehause. Priifen Sie, dal die Frontplatte

www.exlar.com | +1 - 952.500.6200

wieder gerade und fest angeschraubt ist.

Hinweis: Die Dichtung sitzt straff auf der Kolbenstange.
Seien Sie daher vorsichtig, wenn Sie an der Austrittséffnung
der Kolbenstange hantieren, um diese nicht zu beschadigen.
Die Innenflache der Frontplatte sorgt fiir die Vorspannung
der Lager. Daher ist es wichtig, daR sie richtig sitzt. Ziechen
Sie die vier Sechskantschrauben der Frontplattenbaugruppe
mit 12,2 Nm an.

Bei Stellzylindern, die mit einer externen Verdrehsicherung
und/oder mit Begrenzungsschaltern ausgestattet sind,
schieben Sie die Fihrungsstange der Verdrehsicherung in
das Flhrungslager. Ziehen Sie dann die beiden
Befestigungsschrauben der Verdrehsicherung oder die 4
Schrauben der Begrenzungsschalterbaugruppe an, um die
Verdrehsicherung an der Kolbenstange zu befestigen.

g @ Kolbenstange

GTX060: 5 mm Sechskant, 18 mm lang,
Drehmoment 4,6 Nm

GTX080: 6 mm Sechskant, 25 mm lang,
Drehmoment 12,2 Nm

GTX100: 8 mm Sechskant, 30 mm lang,
Drehmoment 23 Nm

Abbildung 12 Erneuerung des Schmierfetts

6.3 WARTUNG DER DICHTUNGEN

Exlar empfiehlt, dal bei der Erneuerung des Schmierfetts
auch Lager und Dichtung in der Frontplatte ausgetauscht
werden sollten. Dies kann Exlars Serviceabteilung fir Sie
tun — kontaktieren Sie dazu bitte das ,Exlar Returns
Department® und schicken Sie den Stellzylinder dort ein (s.
Kapitel 8.0 ,Produktriicksendungen®). Wenn weitere
Wartungs- oder Reparaturarbeiten erforderlich sind,
wenden Sie sich an Exlar. Auch dafiir kann es erforderlich
sein, den Stellzylinder zur Instandsetzung an das Werk zu
schicken.

Einbau- und Wartungsanweisungen firr den Stellzylinder der GTX-Serie 15



6.4 Ersatzdichtungsset fiir die Frontplatte

Frontplatte |[Modell Teilenummer

Teile enthalten

3

GTX060 |PN 77565
GTX080 [PN 71457
GTX100 |PN 75536

Frontplatte, O-Ring, Buchse,

Dichtung, Wischer und
Befestigungsringe

Abbildung 13 Frontplatten-Austauschset

16 | Einbau- und Wartungsanweisungen fur Stellzylinder der GTX-Serie

Curtiss-| Rev G | PN75557 | 5/14/2021



7.0 PROBLEMBEHANDLUNG

GTX-Stellzylinder sind konzipiert, um jahrelang stérungsfrei zu funktionieren. Falls es doch zu Problemen bei der Inbetriebnahme
oder im Betrieb kommt, sollen die Informationen in Abbildung 14 helfen.

Symptom/Stérung

Mogliche Ursache/Stérungssuche

Keine Reaktion des Stellzylinders.

Sicherstellen, dass der Controller in Betrieb ist.
Den Controller auf evtl. Fehlermeldungen prifen, die auf ein Problem hinweisen kénnen.
Auf ordnungsgemaRe Verkabelung prifen.

Stellzylinder ist eingeschaltet (steht unter Strom),
funktioniert aber nicht oder nicht richtig.

Der Controller ist moglicherweise falsch eingestellt. Alle Controllereinstellungen prifen.
Wenn Exlar eine Motordatei oder spezifische Parameter fir Ihre Controller-Stellzylinder-
Kombination geliefert hat, sicherstellen, dass sie richtig eingegeben oder heruntergeladen
wurden.

Der Controller kann furr den aktuell verwendeten Motor falsch eingestellt sein. Die am
Controller eingestellten Werte (Anzahl der Pole, Spannung, Stromstarke, Widerstand,
Induktivitat, Massentragheit usw.) prifen.

Die Motorphasen sind falsch verdrahtet.

Der Resolver oder Drehgeber ist falsch angeschlossen. Kontaktieren Sie EXLAR.

Der Stellzylinder kann die Last nicht bewegen.

Die zu bewegende Last ist fir die Kapazitat des Stellzylinders zu gro oder die Reibung
ist zu hoch.

Zu hohe Seitenlast.

Die Kolbenstange ist nicht richtig am zu bewegenden Werkstlick/Tooling befestigt.

Die vom Controller gelieferte Stromstarke ist zu niedrig.

Das Gehause des Stellzylinders bewegt sich oder
vibriert, wenn sich die Kolbenstange bewegt.

Prufen Sie, ob der Stellzylinder korrekt eingebaut und befestigt ist.
Der Controller ist falsch eingestellt (falsche Controllereinstellungen). Den Controller neu
programmieren.

Die Kolbenstange rotiert wahrend des Aus- und
Einfahrens und fuhrt damit keine korrekte lineare
Bewegung aus.

Die Exlar-Verdrehsicherung einbauen oder die Kolbenstange verdrehgesichert in der
Maschine fixieren.

Begrenzungsschalter funktionieren nicht.

Begrenzungsschalter sind falsch verkabelt. Siehe Betriebsanleitung.

Das Bauteil, welches von den Begrenzungsschaltern angesteuert wird, kann deren
Signale nicht verarbeiten Gerateanforderungen prifen.

Die Schalter wurden durch falsche Verkabelung oder falsche Spannung beschadigt.
Schalter ersetzen.

Die Bremse fixiert die Last nicht.

Die Last/das Toolinggewicht ist groRer als die Kraft der Bremse.

Die Bremse wird nicht ausgel6st, d.h. sie steht (zumindest teilweise) noch unter Strom.
Die Bremse wird nicht gemaf lhrem Verwendungszweck, d.h. als Haltebremse verwendet,
die nur bei Abschaltung der Energiezufuhr an den Stellzylinder ausgel&st wird.

Ausléser Uberhitzt.

Fir den Verwendungszweck unzureichende Kihlung.

Der Stellzylinder wird hdher als mit der angegebenen Nenndauerkraft beansprucht.
Der Controller ist schlecht auf den Stellzylinder abgestimmt und liefert eine zu hohe
Stromstarke (A). Controllereinstellungen prufen.

Abb. 14 Richtlinien zur Stérungssuche

8.PRODUKTRUCKSENDUNG

Verfahren zur Riicksendung von Produkten zwecks Reparatur oder Austausch:

1. Bevor Sie eine RGA-Nummer anfordern, wenden Sie sich bitte an den Exlar Technical Support, um zu erfahren, ob das Problem

ohne eine Ricksendung behoben werden kann.

2. Wenn festgestellt wird, dass eine RGA-Nummer erforderlich ist, flllen Sie dazu bitte ein Online-RGA-Antragsformular auf der

Exlar-Website aus. Bei internationalen Reparaturen die Anweisungen des Exlar-Ansprechpartners fur Warenriicksendungen

genau befolgen. Nichtbeachtung der erteilten Anweisungen kann zu Verzégerungen bei Riicksendung und Reparatur fiihren.

www.exlar.com | +1 - 952.500.6200
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9.0 ZERTIFIZIERUNGEN

CERTIFICATE OF COMPLIANCE

Certificate Number ~ E225288
Report Reference  E225288-20171030
Issue Date  2020-MAY-06

Issuedto:  EXLAR CORP
18400 W 77TH ST
CHANHASSEN MN 55317

This certificate confirms that COMPONENT - SERVO AND STEPPER MOTORS
representative samples of  Rafar Addendum Page for Models/Product

Have been investigated by UL in accordance with the
component requirements in the Standard(s) indicated on
this Certificate. UL Recognized components are incomplete
in certain constructional features or restricted in
performance capabilities and are intended for installation in
complete equipment submitted for investigation to UL LLC.

Standard(s) for Safety: UL 1004-1 - Rotating Electrical Machines — General
Requirements.
UL 1004-6 - Serve and Stepper Motors
CSA C22.2 No. 100 - Motors and Generators
Additional Information:  See the UL Online Certifications Directory at
hitps://ig wiprospector.com for additional information.

This Cerfificate of Compliance does nat provide to apply the UL c Mark. Only
the UL Follow-Up Services Procedure pravides autherization to apply the UL Mark.

Only those products bearing the UL Recognized Companent Mark should be considered as being UL Certified
and covered under UL's Fallow-Up Services

Look for the UL Recognized Component Mark on the product
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CERTIFICATE OF COMPLIANCE

Certificate Number ~ E225288
Report Reference  E225288-20171030
Issue Date  2020-MAY-06

This is to certify that representative sampies of the product as specified on this cerfificate were tested
according o the curment LL requirements

Models Product:
Component — Class H Insulated Servo motors.

GTX0B0. GTXD80, GTX100 Series Linear Actuators, configurations and ratings indicated in the following table:

Model Ratings
g o
i
5 : |8 |3 gl 2 i
S 3 | 5 HE &
< i 4
> g z
EE | % 3
£
GTHOSD-#5E-#- X #-88 450 AC 525 H]3 TENV 40 S51/Cont or Int
il
GTHOB0-#ws- D4 48DC 245 H 3 TENV 40 51/Cont or Int
idiniiiaiiinid
GTX100-# X8 480 AC 123 Hf3a TENV 40 51/Cont or Int
il
GTXOG0-##- X8 480 AC 4.0 H| 3 TENV 40 S1/Cont or Int
P
GTXDE0-#w8-D-#-#e- 48DC 208 H|3 TENV 40 S1/Cont or Int
el

“# — Represents a single alphanumeric character, indicating exterior mechanical, shaftithread.
and cosmetic configurations.
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Sefory:  TEC/EN 6007412010
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EU-Konformititserklirung

Diese Erklirung wird in der alleinigen Verantwortung des Herstellers erteilt.

Die Unterzeichnenden, vertretend

den Hersteller und den autorisierten Vertreter
innerhalb der Gemeinschaft

Exlar Corporation Exlar GmbH

18400 West 77" 5" Frankfurter Str.: 107

Chanhassen, MN 55317 USA 65479 Raunheim, Deutschland
erkldren, betreffend die EXLAR-Markenprodukte:
GTX Stellzylinder
(Vollstindige Modellliste unten)
Modellidentifikation:
GTX100:
Das Objekt der oben aufgefiihrten Erklirung entspricht den relevanten EU-Harmonisierungsrichtlinien:
EU-EMC-Richtlinie 2014/30/EU
EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
EU-RoHS-Richtlinie 2011/65/EU und Richtlinie 2015/863
Unter Verwendung des relevanten Abschnitts der folgenden EU-Standards und/oder Normen:
EMC: EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
Sicherheit: IEC/EN 60034-1:2010

CE-Kennzeichnung fiir das Jahr: 2018

Signatur: )
Namen: Robert Panning

Position: Manager Produktentwicklung, Konstruktion
Ausgabedatum:

11. Juni 2018
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EU-Konformititserklirung

Diese Erkldrung wird in der alleinigen Verantwortung des Herstellers erteilt.

Die Unterzeichnenden, vertretend und den autorisierten Vertreter
den Hersteller innerhalb der Gemeinschaft
Exlar Corporation Exlar GmbH
18400 West 77" 5"t Frankfurter Str. 107
Chanhassen, MN 55317 USA 65479 Raunheim, Deutschland
erkliren, betreffend die Exlar-Markenprodukte:
GTX Stellzylinder

(Vollstindige Modellliste unten)
Modellidentifikation:
GTX100:

Das Objekt der oben aufgefiihrten Erklirung entspricht den relevanten EU-Harmonisierungsrichtlinien:
EU-EMC-Richtlinie 2014/30/EU
EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
EU-RoHS-Richtlinie 2011/65/EU und Richtlinie 2015/863

Unter Ver dung des rel Abschnitts der folgenden EU-Standards und/oder Normen:

EMC: EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015
Sicherheit: IEC/EN 60034-1:2010
CE-Kennzeichnung fiir das Jahr: 2019

//:’/7{ Ea® It
Signatur: i S Eas o
Namen: Robert Panning

Position: Manager Produktentwicklung, Konstruktion

Ausgabedatum: 2. Dez. 2019

Hinweis: Stellzylinder der GTX-Serie, die als Komponenten in
einer Fremdmaschine dienen, bei der das Gehause und die
Baugruppe die EMC-Emissionen beeinflussen, werden durch
den EMC-Standard abgedeckt, der sich auf das Endprodukt
bezieht.Nach den EU-Richtlinien vom 20. April 2016 missen die
folgenden Verfahren von Personen und Vertriebshandlern
befolgt werden.

9.1 Anforderungen an den Importeur

» Die Bezeichnung, der eingetragene Handelsname oder die
eingetragene Marke sowie die Postanschrift, unter der der
Importeur kontaktiert werden kann, sind auf dem Gerat zu
vermerken. Sollte dies nicht mdglich sein, missen sie auf der
Verpackung oder in einem Begleitdokument angegeben
werden.

* Der Importeur mul} sicherstellen, dass dem Produkt
Anweisungen und Sicherheitsinformationen in einer Sprache
beigelegt werden, die von den Endbenutzern leicht verstanden
werden kann, d.h. in der Sprache, die der jeweilige EU-
Mitgliedstaat dafir festgelegt hat.

* Der Importeur muf3 die EU-Konformitatserklarung in die
Landessprache des / der EU-Mitgliedslander Ubersetzen,
wohin das Produkt verkauft wurde. Der Importeur mull eine
Kopie der EU-Konformitatserklarung 10 Jahre lang
aufbewahren.

www.exlar.com | +1 - 952.500.6200

* Um einer entsprechenden Anforderung oder Anfrage einer

daflr zustandigen nationalen Behdérde nach der Konformitat
des Produktes zu entsprechen, mufd der Importeur diese mit
allen erforderlichen Informationen und Unterlagen in Papier-
oder elektronischer Form in einer Sprache belegen, die von
dieser Behdrde anerkannt und verstanden wird.

Der Importeur muR sicherstellen, dald er die Produkte geman
den geltenden Sicherheitsbedingungen lagert oder
transportiert.

Falls der Importeur aus irgendeinem Grund annimmt, dal} die
Produkte nicht den Konformitatsbestimmungen entsprechen,
muss er dies Uberprifen und in geeigneter Form Abhilfe
schaffen.

9.2 Anforderungen an den Distributionspartner
e Die Bezeichnung, der eingetragene Handelsname oder die

eingetragene Marke sowie die Postanschrift, unter der der
Distributionspartner kontaktiert werden kann, sind auf dem
Gerat zu vermerken. Sollte dies nicht méglich sein, missen
sie auf der Verpackung oder in einem Begleitdokument
angegeben werden.

Der Distributionspartner muf sicherstellen, dass dem Produkt
Anweisungen und  Sicherheitsinformationen in  einer
gesetzeskonformen Sprache beigelegt werden. Er muf} die
EU-Konformitatserklarung in die Landessprache des / der EU-
Mitgliedslander tbersetzen, wohin das Produkt verkauft wurde
und mul eine Kopie der EU-Konformitatserklarung 10 Jahre
lang aufbewahren.

Der Distributionspartner muf3 sicherstellen, dal3 er die
Produkte gemal den geltenden Sicherheitsbedingungen
lagert oder transportiert.

Falls der Distributionspartner aus irgendeinem Grund
annimmt, dall die Produkte nicht seinen Richtlinien
entsprechen, muss er dies Uberpriifen und in geeigneter Form
Abhilfe schaffen.
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10.0 GEWAHRLEISTUNG UND HAFTUNGSBESCHRANKUNG

EXLAR-Produkte haben eine Garantie von 2 Jahren ab Herstellungsdatum, dokumentiert durch die Seriennummer auf dem
Produktetikett. Die Produktetiketten werden zum Zeitpunkt des Versands erstellt und auf dem Produkt aufgeklebt. Die erste
und zweite Ziffer bezeichnen das Jahr und die dritte und vierte Ziffer die Fertigungswoche. Produktreparaturen haben eine
Garantie von 90 Tagen ab Reparaturdatum. Reparaturdatum bzw. -daten werden in der der Produktseriennummer
zugehorigen Datei vermerkt.

Exlar Corporation ("Exlar") garantiert dem/den Originalkdufer(n), dal EXLAR-Produkte frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern sind und mit den zum Zeitpunkt des Kaufs geltenden Standards — verdffentlicht in EXLARs Katalogen
und Produktdokumentationen - tibereinstimmen. Uber diese Garantie hinausgehende Ersatz- oder Gewéhrleistungen kénnen
nicht gegeben werden, es sei denn, EXLAR hat dies vorab schriftlich zugesichert und ist als Teil samtlicher Vertrage
dokumentiert, einschlieBlich, jedoch nicht beschrankt auf Bestellungen, Verkaufsauftrage, Bestellbestatigungen, Kaufvertrage
und Kaufvereinbarungen. In keinem Fall ist Exlar im Rahmen einer solchen Garantie haftbar oder kann fir Produktschaden
verantwortlich gemacht werden, wenn das/die Produkt(e) unsachgemaR gelagert, installiert, verwendet oder gewartet wurden
oder wenn der Kaufer unzuldssige Modifikationen, Einstellungen und/oder Reparaturen an diesen Produkten zugelassen hat.
Die Verpflichtungen des Verkaufers erstrecken sich ausschlieR3lich auf die Reparatur oder den Austausch von Produkten oder
deren Teilen im Werk, die — nach der Einschatzung seitens EXLAR's — fehlerhaft montiert sind oder fehlerhafte Materialien
enthalten. Dies hat wahrend der vom Verkdufer nach seinen Allgemeinen Geschéaftsbedingungen gegebenen Garantiezeit zu
geschehen, wobei der entsprechende Mangel EXLAR von Seiten des Kunden innerhalb von 30 Tagen nach dessen
Entdeckung anzuzeigen ist.

Das als defekt bezeichnete Produkt mu® EXLAR vom Kunden zugestellt werden — Fracht geht zu Lasten des Kunden -
zusammen mit einer schriftlichen Beschreibung des Defekts. Es mul} eine glaubhafte Erklarung an EXLAR abgegeben
werden, dal dieser Defekt nicht durch unsachgemafRe Nutzung, Zerstérung oder durch einen Dritten entstand.
Komponenten wie Dichtungen, Wischer, Lager, Bremsen, Buchsen, Zahnrdder, Verzahnung und Teile des
Rollengewindetriebs gelten als Verschleifdteile und mussen regelmafig uberprift und gewartet werden. Schaden, die durch
die nicht ordnungsgeméafRe Schmierung von Exlar-Produkten und/oder den rechtzeitigen Austausch von Verschleilteilen zu
den It. Bedienungsanleitung genannten Zeitpunkten verursacht werden, sind von dieser Garantie nicht abgedeckt. Schaden,
die durch Ubermafige Belastung verursacht werden, sind von dieser Garantie nicht abgedeckt.

Die Beanspruchung von Produkten oder Komponenten gemaf ihrem Verwendungszweck, die demgemal eine bestimmte
Lebensdauer haben, ist normal fiir die Verwendung mechanischer Produkte. Wenn ein solches Produkt daher das Ende seiner
erwarteten Lebensdauer erreicht, deutet dies nicht auf einen Defekt in Material oder Verarbeitung hin und ist damit kein
Garantiefall.

Die Kosten fiir den Versand von Produkten, die fur Garantiereparaturen an das Werk zurlickgesandt werden, liegen in der
Verantwortung des Produkteigentiimers. Exlar sendet alle unter Garantie reparierten oder ersetzten Produkte oder deren Teile
per UPS Ground kostenlos fiir den Kunden zurtick.

Fir auslandische Kunden wird Exlar auf Garantie reparierte oder ersetzte Produkte tGiber UPS Expedited Service kostenlos
zuriicksenden und die dafiir anfallenden Kosten (bernehmen. Ortliche Steuern oder Zollgebiihren miissen vom Kunden
Ubernommen werden.

Die vorstehende Garantie dient als Vorlage fir alle anderen Garantien (mit Ausnahme als Rechtstitel), unabhangig davon, ob
sie ausdrucklich oder stillschweigend abgegeben wurden, einschliel3lich der Gewahrleistung der Handelsublichkeit oder der
Eignung flur einen bestimmten Zweck, unter Berlcksichtigung der hierzu festgelegten Bestimmungen, und Gbernimmt alle
anderen Verpflichtungen oder Haftungsanspriiche von Exlar.

Die maximale Haftung des Verkaufers in Bezug auf diese Bedingungen und jedem daraus resultierenden Verkauf, die aus
irgendeinem Grund entsteht, einschliellich, jedoch nicht beschrankt, aus einem Verstol3 gegen den Vertrag oder dessen
Nichtbeachtung, wird nicht den Preis der Produkte berschreiten, die vom Kunden reklamiert wurden. EXLAR ist weiterhin
nicht haftbar fur besondere, zuféllige oder Folgeschaden, die wahrend des Kaufs, der Inbetriebnahme, des Abbaus, der
Reparatur, oder aufgrund des Defekts der Produkte aus irgendeinem Grund — einschlief3lich Fahrlassigkeit - entstehen.

Die vorstehende Garantie gilt auch fur Produkte oder Teile, die im Rahmen einer solchen Garantie repariert oder ersetzt
wurden und innerhalb des Zeitraums der vom Verkaufer gegebenen Garantie.

KEINE PERSON, EINSCHLIESSLICH EINES VERTRETERS ODER AGENTEN VON EXLAR, IST BERECHTIGT, IM NAMEN

VON EXLAR EINE ANDERE GEWAHRLEISTUNG ODER GARANTIE ALS DIESE FUR VON EXLAR HERGESTELLTE
PRODUKTE ZU GEBEN. ER KANN KUNDEN NUR AUF DIE HIER BESCHRIEBENE GARANTIE VERWEISEN.
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Falls EXLAR-Produkte Bauteile enthalten, die von Rockwell Automation Technologies, Inc. lizenziert sind, so hat Rockwell
Automation Technologies, Inc. deren Einbau nicht Gberprift und freigegeben, Gbernimmt daher im Schadensfall keine
Gewahrleistung oder technischen Support fiir diese Bauteile. Garantie und technische Unterstiitzung flir EXLAR-Produkte
und deren Verwendung leistet daher nur die Exlar Corporation.

Uber CURTISS-WRIGHT Commercial/lndustrial Segment

Curtiss-Wright bietet hochentwickelte Produkte und Dienstleistungen, entwickelt mit fortschrittlichsten Technologien und
bestimmt fiir Hochleistungsplattformen und technisch kritische Verwendungszwecke an. Unser technologisches Fachwissen
resultiert aus mehreren Jahrzehnten fortdauernder Innovation. Dabei haben wir ein umfassendes Portfolio fortschrittlicher
Technologien flir den Zivil-, Verteidigungs-, flr den Energie- und Industriebereich erstellt. Unsere Technologien, von denen
einige entweder ausschlieBlich oder zuerst von Curtiss-Wright entwickelt und angeboten wurden, erfillen hdchste
Anforderungen, was Leistung, Zuverlassigkeit und Sicherheit bei kritischen Anwendungen angeht und wo ein Versagen von
Produkten nicht toleriert werden kann.

USA

EXLAR AUTOMATION
Curtiss-Wright

18400 West 77th Street
Chanhassen, MN 55317

Telefon: +1-855-620-6200 (USA und Kanada)
Telefon: +1-952-500-6200

E-Mail: CHA_info@curtisswright.com
Website: www.exlar.com

EUROPA

EXLAR EUROPE GmbH
Curtiss-Wright

SchleilRheimer Str. 91a
D-85748 Garching bei Miinchen
Deutschland

Telefon: +49 6184 994730
E-Mail: info@exlar.de
Website: www.exlar.com/de/

EXLAR ASIEN/PAZIFIK

Curtiss-Wright

1007 Pine City Hotel

8 Dong An Road, Xuhui District
Shanghai 200032

Telefon: +86-21 6495-7868
Fax: +86-21 3331-0669

M: +86 177-2138-1771
Wechat: exlar_ap
www.exlar.com
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